Stand: 04/2016

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

UBERSICHT EINSATZBEREICHE

_ MS/MSZ MS/MSZ MS3450/ M MSAP  MSD
Brenner-Baureihe 832 932 MS 3452  MSIDZ 6320 250

Maschinen-Schneiddisen fur Acetylen (schnell verbrennende Gase)

A-RS [ d [ d @

VADURA 1210-A / +PLUS+ 1210-A o [ d @

VADURA 1215-A / +PLUS+ 1215-A o [ d @

VADURA 1090-A [ d [ d @

VADURA 9215-A @

VADURA 9090-A @

A-CID Ld @

GRICUT 5310-A @

QUICKY MS / MSZ MS /| MSZ MS 3450/ MSID / MSAP MSD

Brenner-Baureihe 832 932 MS 3452 MSIDZ 6320 250

Maschinen-Schneiddisen fur Propan, Methan, Mapp, Ethylen (langsam verbrennende Gase)

PL-RC [ o s

GRICUT 1230-PMYE / +PLUS+ 1230 PMYE o [ d @

GRICUT 1090-PMYE [ d [ d @

GRICUT 1270-PY / +PLUS+ / 1270-PY o [ d @

GRICUT 1280-PMYE / +PLUS+ 1280-PMYE [ d @

GRICUT 5281-PMY @

GRICUT 8281-PMYE Ld @

GRICUT 8281-PM @

GRICUT 8280-PMYE @

GRICUT 8480-PMYE @

GRICUT 9230-PMYE @

GRICUT 9090-PMYE @
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS: ACETYLEN

SCHNEIDDUSEN A-RS Ring-/Schlitz - Standardschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
A-RS 2-8mm 2,0- 2,5 bar 666.17101 007

3-10 mm 2,0 - 2,5 bar 666.17102 007

10 - 25 mm 2,0- 2,5 bar 666.17103 007

25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17104 007

40 - 60 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17105 007

60 - 100 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17106 007

100 - 200 mm 5,0 - 6,0 bar 666.17107 007

200 - 300 mm 5,0 - 6,0 bar 666.17108 007

Heizdisen 2-100 mm 666.17115 007
100 - 300 mm 666.17116 007

VADURA 1215-A Ring-/Schlitz - Schnellschneiddusen fur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
VADURA 1215-A 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.15941 032
6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.15942 032
10- 25 mm 6,5 - 7,5 bar 716.15943 032
25-40 mm 6,5 - 8,0 bar 716.15944 032
40- 60 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15945 032
60 - 100 mm 6,5 - 8,0 bar 716.15946 032
100 - 150 mm 6,5 - 7,0 bar 716.15947 032
150 - 230 mm 6,0 - 7,5 bar 716.15948 032
230 - 300 mm 7,0 - 8,5 bar 716.15949 032
Heizdusen 3-150 mm 716.15950 032
150 - 300 mm 716.15951 032
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS: ACETYLEN

Ring-/Schlitz - Schnellschneiddiisen fiur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ VADURA +PLUS+ 1215-A

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
YQII_DL':'JSRlelS-A 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.16161 * 032
6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16162 * 032
10 - 25 mm 6,5-7,5 bar 716.16163 * 032 cas 1
25-40 mm 6,5 - 8,0 bar 716.16164 % 032
40 - 60 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16165 % 032 ki
60 - 100 mm 6,5 - 8,0 bar 716.16166 * 032
100 - 150 mm 6,5 - 7,0 bar 716.16167 %* 032
150 - 230 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16179 * 032
230 - 300 mm 7,0 - 8,5 bar 716.16180 % 032
Heizdlsen 3-150 mm 716.16170 * 032
150 - 300 mm 716.16182 % 032

Ring-/Schlitz - Schnellschneiddiisen fiur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ

VADURA 1090-A

Optimiertes Schneiden zur Erfillung der Forderungen nach DIN EN 1090-2-6.3

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.

;_/OAQDO"_JEA 10 - 25 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16788 % 032
25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16789 % 032
40 - 60 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16790 % 032
60 - 100 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16791 * 032

Heizdisen 2-100 mm 716.16792 % 032

VADURA 1210-A

Ring-/Schlitz - Hochleistungsschneiddiisen fur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS /MSZ

Stand: 04/2016

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
;_/zA]I-DOl-JEA 2-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.15760 032
3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.15761 032
6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.15762 032 =
10- 25 mm 9,0 -12,0 bar 716.15763 032
25-50 mm 7,5-11,0 bar 716.15764 032
50 - 80 mm 9,0 -12,0 bar 716.15765 032
80 - 100 mm 9,5-11,0 bar 716.15766 032
100 - 150 mm 6,5-7,0 bar 716.15769 032
150 - 230 mm 6,5-7,5 bar 716.15948 032
230 - 300 mm 7,0 - 8,5 bar 716.15949 032
Heizdlsen 3-150 mm 716.15770 032
150 - 300 mm 716.15951 032
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FUR BRENNGAS: ACETYLEN

VADURA
+PLUS+ 1210-A

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

Ring-/Schlitz - Hochleistungsschneiddiisen fur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS /MSZ

Bezeichnung

VADURA

+PLUS+ 1210-A

Heizdisen

Schneidbereich

2-5mm

3-5mm

6 - 10 mm

10-25mm

25-50 mm

50 - 80 mm
80 - 100 mm
100 - 150 mm
150 - 230 mm
230 - 300 mm
3-150 mm
150 - 300 mm

Schneid-O,-Druck

2,0 - 3,0 bar

2,0-3,0 bar
4,0 - 5,0 bar
9,0-12,0 bar
7,5-11,0 bar
9,0-12,0 bar
9,5-11,0 bar
6,5-7,0 bar
6,5-7,5 bar
7,0 - 8,5 bar

Art.-Nr.

716.16171 *

716.16172 *
716.16173 %
716.16174 *
716.16175 %
716.16176 *
716.16177 %
716.16178 *
716.16179 *
716.16180 *
716.16181 *
716.16182 *

Kat.-Nr.

032

032
032
032
032
032
032
032
032
032
032
032

VADURA 9215-A Zylindrische Schnellschneiddiisen fir Maschinenschneidbrenner MS 932

VADURA 9090-A

S. 72 AUTOGENTECHNIK | MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
VADURA 9215-A 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.16561 032
6-10 mm 4,0 -5,0 bar 716.16562 032
10 - 25 mm 6,5-7,5 bar 716.16563 032
25-40 mm 6,5 - 8,0 bar 716.16564 032
40 - 60 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16565 032
60 - 100 mm 6,5 - 8,0 bar 716.16566 032
100 - 150 mm 6,5 - 7,0 bar 716.16567 032
150 - 230 mm 6,5-7,5 bar 716.16568 032
230 - 300 mm 6,5-7,5 bar 716.16569 032
Heizdlsen 3-100 mm 716.16550 032
100 - 300 mm 716.16560 032

Zylindrische Schnellschneiddusen fur Maschinen-Schneidbrenner MS 932
Optimiertes Schneiden zur Erfillung der Forderungen nach DIN EN 1090-2-6.3

Bezeichnung

VADURA 9090-A

Heizdisen

Schneidbereich

3-10 mm
10 - 25 mm
25-40 mm
40 - 60 mm
60 - 100 mm
3-100 mm

Schneid-O,-Druck

2,0-2,5bar
6,0 - 7,0 bar
6,0 - 7,5 bar
55-7,5bar
6,0 - 8,5 bar

Art.-Nr.
716.16752 %
716.16753 %
716.16754 %*
716.16755 %
716.16756 %
716.16560

%* auf Anfrage| Abbildung kann abweichen | Anderungen vorbehalten

Kat.-Nr.
032
032
032
032
032
032
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Stand: 04/2016

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS: ACETYLEN

Gasemischende Schnellschneiddiisen fiir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MSID / MSIDZ SCHNEIDDUSEN A-CID
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
A-CID 3-5mm 2,0 - 3,0 bar 716.16020 007
6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16021 007
10 - 25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16022 007
25-40 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16023 007
40 - 60 mm 5,5-7,0 bar 716.16024 007
60 - 80 mm 2,0 - 2,5 bar 716.16025 007
80 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 716.16026 007
100 - 200 mm 3,0 - 6,0 bar 716.16027 007
200 - 300 mm 4,0 - 6,0 bar 716.16028 007

Gasemischende Starkschneiddisen fiir Maschinen-Schneidbrenner MSD GRICUT 5310-A

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr. P
GRICUT 5310-A 100 - 300 mm 3,5-7,0 bar 716.50103 006
300 - 500 mm 3,5-10,0 bar 716.50104 006
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGASE: PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

SCHNEIDDUSEN PL-RC Ring-/Schlitz - Standardschneidd Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ
Bezeichnung Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
PL-RC 2-8mm 2,0- 2,5 bar 666.17225 007

3-10 mm 2,0 - 3,0 bar 666.17226 007

10 - 25 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17227 007

25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17228 007

40 - 60 mm 4,0 - 5,0 bar 666.17229 007

60 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 666.17230 007

100 - 200 mm 5,5-6,5 bar 666.17231 007

200 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 666.17232 007

gf&;‘;‘:}fg‘ dgas 2-100 mm 666.17235 007
100 - 300 mm 666.17236 007

msg/“;ﬁglen 2-100 mm 716.15919 007
100 - 300 mm 716.15920 007

GRICUT 1230-PMYE Ring-/Schlitz-Schnellschneiddisen fir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS /MSZ

Bezeichnung Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.

fzr\;(ig;\r/IYE 3-10 mm 1,0 - 5,0 bar 716.15901 032

7-15mm 5,0-7,0 bar 716.15902 032

15- 25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.15903 032

25-40 mm 6,0 - 7,5 bar 716.15904 032

40 - 60 mm 55-7,5 bar 716.15905 032

60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.15906 032

Heizdlise 3-100 mm 716.15900 032

fur Brenngase: Propan / Methan / Mapp / Ethylen

f:II.:.:l:I1 230-PMYE Ring-/Schlitz - Schnellschneiddiisen fir Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS /MSZ
Bezeichnung Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
fg'&g&;g LUS* 3-10 mm 1,0 -5,0 bar 716.16147 % 032
7-15mm 5,0-7,0 bar 716.16148 * 032
15- 25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16149 % 032
25-40 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16150 * 032
40 - 60 mm 55-7,5 bar 716.16151 % 032 ©
60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.16152 * 032 g
Heizdlise 3-100 mm 716.16156 % 032 %
n

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen
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Stand: 04/2016

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGASE: PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

Ring-/Schlitz - Schnellschneiddiisen fiur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS/MSZ
Optimiertes Schneiden zur Erfillung der Forderungen nach DIN EN 1090-2-6.3 e

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.

fOR:)IOC-lIi;\r/IYE 10 - 25 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16810 * 032
25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16811 * 032
40 - 60 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16812 % 032
60 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 716.16813 * 032

Heizdlsen 3-100 mm 716.16814 % 032

Ring-/Schlitz - Hochleistungsschneiddisen fur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ GRICUT 1270-PY
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
GRICUT 1270-PY 2-5mm 2,0 - 5,0 bar 716.15910 032
3-5mm 3,0-5, 0bar 716.15921 032
6-10 mm 4,0 - 5,0 bar 716.15922 032 [
10- 25 mm 9,0 -12,0 bar 716.15923 032
25-50 mm 7,5-11,0 bar 716.15924 032
50 - 80 mm 9,0 - 12,0 bar 716.15925 032
80 - 100 mm 9,5-11,0 bar 716.15926 032
Heizdlise Propan 2-100 mm 716.15930 032
Heizdlise Mapp 2-100 mm 716.15932 032

fur Brenngase: Propan, Mapp

Ring-/Schlitz - Hochleistungsschneiddisen fur Maschinen-Schneidbrenner QUICKY und MS / MSZ +PLUS+ g‘;‘:::
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
EIEI_ILCJLSJI 1270-PY 3-5mm 2,0 - 5,0 bar 716.16184 % 032

6-10 mm 4,0 -5,0 bar 716.16185 * 032

10 - 25 mm 9,0 - 12,0 bar 716.16186 % 032

25-50 mm 7,5-11,0 bar 716.16187 * 032

50- 80 mm 9,0 - 12,0 bar 716.16188 % 032

80 - 100 mm 9,5-11,0 bar 716.16189 * 032 _i
Heizdlse Propan 2-100 mm 716.16190 % 032
Heizdlise Mapp 2-100 mm 716.16191 * 032

fur Brenngase: Propan, Mapp
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGASE: PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

GRICUT 1280-PMYE
Bezeichnung

GRICUT
1280-PMYE

Heizdise

Sonderdiise zum
Schneiden von

Verbundsteinformen

Ring-/Schlitz - Schnellschneiddiisen

Maschinen-Schneidbrenner MS / MSZ

Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr.
100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.15927
200 - 250 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15928
250 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.15929
100 - 300 mm 716.15931
60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.15938
100 - 150 mm 4,0 -5,5 bar 716.15933

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Lo LE Ring-/Schlitz - Schnellschneidd Ur Maschinen-Schneidbrenner MS/MSZ
+PLUS+ 1280-PMYE
Bezeichnung Schneidbereich  Schneid-O,-Druck Art.-Nr.
GRICUT
+PLUS+ 100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16192 %
1280-PMYE
200 - 250 mm 6,5-8,5mm 716.16193 %
250 - 300 mm 6,5 - 8,5 mm 716.16194 %
Heizduse 100 - 300 mm 716.16195 %

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

GRICUT 9230-PMYE

Bezeichnung

GRICUT
9230-PMYE

Heizdisen

S.76 AUTOGENTECHNIK | MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

Zylindrische Schnellschneiddusen fur

Maschinen-Schneidbrenner MS 932

Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr.
3-10 mm 1,0 - 5,0 bar 716.16551
7-15mm 5,0-7,0 bar 716.16552
15- 25 mm 6,0 - 7,0 bar 716.16553
25-40 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16554
40 - 60 mm 55-7,5 bar 716.16555
60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.16556
100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16557
200 - 250 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16558
250 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16559
3-100 mm 716.16550
100 - 300 mm 716.16560

%* auf Anfrage| Abbildung kann abweichen | Anderungen vorbehalten

Kat.-Nr.
032

032
032
032

032

032

Kat.-Nr.
032

032
032
032

Kat.-Nr.
032

032
032
032
032
032
032
032
032
032
032
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Stand: 04/2016

MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGAS PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

Zylindrische Schnellschneiddusen fur Maschinen-Schneidbrenner MS 932

Optimiertes Schneiden zur Erfillung der Forderungen nach DIN EN 1090-2-6.3 e

Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
SOR;IOC-[;I/IYE 3-10 mm 2,0 - 3,0 bar 716.16761 % 032 I
10- 25 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16762 % 032
25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16763 * 032
40 - 60 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16764 % 032
60 — 100 mm 5,0 — 6,0 bar 716.16765 % 032
Heizdisen 3-100 mm 716.16550 032

Gasemischende Standard-Schneiddisen mit 30°-Konus, fir QUICKY und MSID / MSIDZ GRICUT 8281-PMYE
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
GRICUT
8281-PMYE 3-10 mm 2,0 - 3,0 bar 716.16038 032
10 - 25 mm 3,0 - 4,5 bar 716.16039 032
25-40 mm 4,0 - 5,0 bar 716.16040 032
40 - 60 mm 4,5-5,5 bar 716.16041 032
60 - 100 mm 5,0 - 6,0 bar 716.16042 032
100 - 200 mm 5,5-6,5 bar 716.16043 032
200 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16044 032
Heizdlsen
Propan / Methan 3-100 mm 716.15988 032
100 - 300 mm 716.15989 032
Heizdlsen
Mapp / Ethylen 3-100 mm 716.15978 032
100 - 300 mm 716.15979 032

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

Gasemischende Schneiddiise mit Mischer, fir Maschinen-Schneidbrenner MSID / MSIDZ GRICUT 8281-PM
Bezeichnung Schneidbereich Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.

GRICUT

8281-PM 200 - 500 mm 6,0 - 12,0 bar 716.16400 006

Heizdlse 200 - 500 mm 546.12340 006

fur Brenngase: Propan, Methan
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MASCHINEN-SCHNEIDDUSEN

FUR BRENNGASE: PROPAN / METHAN / MAPP /| ETHYLEN

GRICUT 8280-PMYE i de Schnellschneiddisen mit 30° -Konus, fiir Maschinen-Schneidbrenner MSID / MSIDZ
Bezeichnung Schneidbereich ~ Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
SZR;ICEELI;';\F/IYE 3-7mm 1,0 - 5,0 bar 716.16071 032
7-15 mm 5,0 - 7,0 bar 716.16072 032
ﬂ B 15- 25 mm 5,5-7,0 bar 716.16073 032
25-40 mm 5,0 -7,0 bar 716.16074 032
40 - 60 mm 6,0 - 7,5 bar 716.16075 032
60 - 100 mm 6,0 - 8,5 bar 716.16076 032
100 - 200 mm 7,5-9,5 bar 716.16077 032
200 - 250 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16078 032
250 - 300 mm 6,5 - 8,5 bar 716.16079 032
3-100 mm 716.16080 032
Heizdlsen 100 - 300 mm 716.16100 032

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

GRICUT 8480-PMYE AuBenmischende Starkschneiddiisen mit 30° -Konus, fiir Maschinen-Starkschneidbrenner MSAP
Bezeichnung Schneidbereich  Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
B
‘ gj;oc-g;\r/lYE 100 - 300 mm 8,0 - 9,0 bar 716.16415 032
\‘ ; 300 - 450 mm 8,0 - 9,0 bar 716.16416 032
S s/ 450 - 600 mm 8,0-9,0 bar 716.16417 032

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

GRICUT 5281-PMY Gasemischende Starkschneiddiisen fir Maschinen-Starkschneidbrenner MSD
Bezeichnung Schneidbereich  Schneid-O,-Druck Art.-Nr. Kat.-Nr.
SZR;IJ?LI;';\F/IY 100 - 300 mm 3,0-7,0 bar 716.50100 006
300 - 450 mm 7,0 - 9,0 bar 716.50101 006
450 - 600 mm 8,0 -12,0 bar 716.50209 006
Heizdlsen 100 - 450 mm 716.50236 006
450 - 600 mm 716.50211 006

fur Brenngase: Propan, Methan, Mapp

Stand: 04/2016
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