Stand: 04/2016

STARLET

BRENNERSYSTEM

KOMPLETTE GARNITUREN ZUM SCHWEISSEN, LOTEN,

WARMEN UND BRENNSCHNEIDEN

Leistungsstarke Komplett-Sets zum SchweiRen, Léten und Warmen STARLET *A*

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *A* OxyCon % % 716.07527 010
Garnitur STARLET *A* 716.18036 010

bestehend aus:

1 Griffstick Typ 1302, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 8702-A/PMYE fir alle Brenngase

3 gasemischende Brennschneiddiisen Typ ANME fir Schneidbereiche von 3 - 75 mm

7 SchweilReinsatze Typ 321-A mit gehammerten Schwei3dusen, fir Schweibereiche von 0,2 - 14 mm,
Schneidbrenner-Fihrungswagen, Brennerschliissel, Gasanziinder, Schutzbrille, Disenreinigungsset
und Betriebsanleitung

Leistungsstarke Komplett-Sets zum SchweiRen, Léten und Warmen STARLET *PMYE*

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *PMYE* OxyCon % % 716.07528 010
Garnitur STARLET *PMYE* 716.06711 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 1302, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 8702-A/PMYE fir alle Brenngase

3 gasemischende Brennschneiddiisen Typ PNME fir Schneidbereiche von 3 - 75 mm

6 Lot- und Warmeinsétze Typ Z-PMY mit gehdmmerten L6t- und Warmdusen, GroRen 1 - 6,
Schneidbrenner-Fihrungswagen, Brennerschliissel, Gasanziinder, Schutzbrille, Disenreinigungsset
und Betriebsanleitung

Leistungsstarke Komplett-Sets zum SchweiRen, Léten und Warmen STARLET *WS*1302

Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *WS* 1302 OxyCon % % 716.07529 010
Garnitur STARLET *WS* 1302 716.06345 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 1302, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 8702-A/PMYE fir alle Brenngase

3 gasemischende Brennschneiddiisen Typ ANME fir Schneidbereiche von 3 - 75 mm

3 Schweilleinsatze Typ 321-A, mit gehammerten Schweil3dusen, fir Schweil3bereiche von 1,0 - 6,0 mm
und Betriebsanleitung

Leistungsstarke Komplett-Sets zum SchweiRen, Léten und Warmen

Bezeichnung Eingangsanschlisse

Griffstiick Sauerstoff

PROFIkit *A* ME

OxyCon %% © LATRGE

Eingangsanschlisse Art.-Nr. Kat.-Nr.
Griffstick Brenngas

G 3/8“LH 716.07530 010

PROFIkit *A* ME G 1/4"RH G 3/8"LH 716.07280 010

bestehend aus:

1 Griffstiick STARLET 2221,

3 gasemischende Schneiddisen Typ ANME fur Schneidbereiche von 3 - 75 mm,

Jeweils ein Flaschendruckregler CONSTANT 2000 (DIN-Anschlusse) fur Sauerstoff (10 bar) und
Acetylen (1,5 bar),

Jeweils eine Ruckschlagsicherung DGN fir Sauerstoff (G 1/4“) und Acetylen (G 3/8" LH),

7 SchweilReinsatze Typ 321-A fur Schweil3bereiche von 0,2 - 14,0 mm,

Zwillingsschlauch Sauerstoff/Brenngas 6/6 mm, Lange 4,5 m,

Mehrflammen-Wéarmeinsatz STARLET F-A 6, Schneideinsatz STARLET 8702-A/PMYE, Gasanziinder,
10 Ersatz-Feuersteine, Schutzbrille, verstellbarer Schraubenschlissel, Dusenreinigungsset und
Betriebsanleitung

Andere Zusammenstellungen der Komplett-Sets auf Wunsch lieferbar.

%% OxyCon: s. Kapitel ,Zubehor”, S.90
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STARLET

BRENNERSYSTEM

KOMPLETTE GARNITUREN ZUM SCHWEISSEN, LOTEN,

WARMEN UND BRENNSCHNEIDEN

STARLET *KS* Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweien, Léten und Wé&rmen
Bezeichnung Art.-Nr.. Kat.-Nr
Garnitur STARLET *KS* OxyCon % % 716.07535 010
Garnitur STARLET *KS* 716.04493 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 2221, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 1711-A fir Acetylen

3 Ring/Schlitz-Brennschneiddisen und 1 Heizdise Typ A-RS fur Schneidbereiche von 3 - 40 mm
4 Schweil3einsatze 111-A, fir Schwei3bereiche von 1 - 9 mm

Brennerwagen, Zirkelstange, Brennerschlissel, Satz Disenreiniger und Betriebsanleitung

STARLET *N* Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweien, Léten und Wé&rmen
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *N* OxyCon %% 716.07536 010
Garnitur STARLET *N* 716.01786 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 2221, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 2711-A fir Acetylen
2 Block-Brennschneiddisen Typ A-BK, fir Schneidbereiche von 3 - 25 mm

4 Schweil3einsatze Typl11-A, fur Schweibereiche von 1 - 9 mm
Brennerwagen, Brennerschlissel, Satz Disenreiniger und Betriebsanleitung

STARLET *WS* Leistungsstarke Komplett-Sets zum Schweien, Léten und Wé&rmen
Bezeichnung Art.-Nr. Kat.-Nr.
Garnitur STARLET *WS* OxyCon % % 716.07537 010
Garnitur STARLET *WS* 716.02262 010

bestehend aus:

1 Griffstiick Typ 2221, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ 1711-A fir Acetylen

3 Ring/Schlitz-Brennschneiddisen und 1 Heizdise Typ A-RS fir Schneidbereiche von 3 - 40 mm
3 Schweilleinsatze Typl11-A, fir Schweilbereiche von 1 - 6 mm und Betriebsanleitung

Andere Zusammenstellungen der Komplett-Sets auf Wunsch lieferbar.

*% OxyCon: s. Kapitel ,Zubehor”, S.90

Stand:04/2016
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STARLET

BRENNERSYSTEM

GRIFFSTUCKE

Griffschalen abnehmbar, wartungsfrei, reparaturfreundlich GRIFFSTUCKE
Typ Beschreibung Anschlusse Art.-Nr. Kat.-Nr.
STARLET 1302 Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4“
OxyCon %% V-férmig Brenngas: G 3/8" LH LGS e
Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4“
STARLET 1302 V-formig Brenngas: G 3/8* LH 716.05978 024
Ventilanordnung
STARLET 1302 S V-férmig Sauerstoff: G 1/4“
OxyCon %% und integrierten Brenngas: G 3/8" LH eSS e
Sicherungen
Ventilanordnung
V-férmig Sauerstoff: G 1/4*
STARLET 1302 S und integrierten Brenngas: G 3/8" LH 716.06712 024
Sicherungen
STARLET 2221 Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4“
OxyCon %% seitlich Brenngas: G 3/8" LH LY e
Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4*
STARLET 2221 seitlich Brenngas: G 3/8* LH 716.06815 024

. . Sauerstoff: G 1/4“
STARLET 3201 mit Conax-Ventilen Brenngas: G 3/8" LH 242.65000 024

mit Sparflamme, . “
STARLET 6201 Kipphebel Sauerstoff: G 1/4 716.00200 004

und Conax-Ventilen Brenngas: G 3/8" LH

mit Auf-Zu-Schaltung, Sauerstoff: G 1/4*

STARLET 7201 Kipphebel _ Brenngas: G 3/8" LH 716.01115 004
und Conax-Ventilen

Lange: ca. 210 mm (ohne Schlauchtille), Schaft-Durchmesser: 15 mm, Gewicht: ca. 400 g

STARLET 1302 S:
Lange: ca. 250 mm (ohne Schlauchtille), Schaft-Durchmesser: 15 mm, Gewicht: ca. 480 g

Das ergonomische Design der Griffsticke STARLET bietet leichte Handhabung, ermidungsfreies
Arbeiten und hohen Bedienungskomfort; gro3e Querschnitte erméglichen die Verwendung des
Griffstiickes in Verbindung mit Hochleistungs-Wé&rmeinséatzen und gewahrleisten hohe
Ruckzindsicherheit. Die robuste, massive Aluminium-Konstruktion sichert hohe StoRfestigkeit und lange
Lebensdauer.

Die Version STARLET 1302 S st zusatzlich mit eingebauten Ruckstrémsicherungen, mit Flammensperre
und Gasrucktrittsventil fir Sauerstoff und Brenngas ausgerustet.

¥ % OxyCon: s. Kapitel ,Zubehor”, S.90

Stand: 04/2016
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STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE

ACETYLEN

SCHWEISSEINSATZ 111-A Fir Standard-Anwendungen, Dusen auswechselbar

GroRRe O,-Verbrauch Schwei3bereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Schweil3dlse

0 ca. 401/ 0,2- 0,5 mm 716.01600 716.01540 024/007

1 ca. 801I/h 0,5- 1,0 mm 716.01601 716.01541 024/007

2 ca. 160 I’h 1,0- 2,0 mm 716.01602 716.01542 024/007

3 ca. 315 I/h 2,0- 4,0 mm 716.01603 716.01543 024/007
3,5 ca. 410 I’/h 3,0- 5,0 mm 716.01820 716.01882 024/007
4 ca. 500 I’h 4,0- 6,0 mm 716.01604 716.01544 024/007

5 ca. 800 I’h 6,0- 9,0 mm 716.01605 716.01545 024/007

6 ca. 1.250 I/h 9,0-14,0 mm 716.01606 716.01546 024/007

Einsatze zum Schweil3en, Léten und Warmen mit Acetylen,
mit gehdmmerten SchweilRdusen-Bohrungen

SCHWEISSEINSATZ 211-A Fir hohe thermische Beanspruchung, Diisen auswechselbar

GroRRe O,-Verbrauch Schwei3bereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.

Einsatz kpl. Schweil3dise
1 ca. 801/ 0,5-1,0mm 716.01611 242.34110 024/007
2 ca. 160 I’h 1,0-2,0 mm 716.01612 242.34210 024/007
3 3 ca. 315 I/h 2,0-4,0 mm 716.01613 242.34310 024/007
! 3,5 ca. 410 I/h 3,0-5,0mm 716.01830 716.00686 024/007
l'_ 4 4 ca. 500 I’h 4,0-6,0 mm 716.01614 242.34410 024/007
- 5 ca. 800 I’h 6,0 -9,0 mm 716.01615 242.34510 024/007
6 ca. 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.01616 242.34610 024/007

Einsatze zum Schweil3en, Léten und Warmen mit Acetylen

g:::’EISSEINSATZ Mischrohr mit angehdmmerter SchweiRdise, auswechselbar
GroRRe O,-Verbrauch Schwei3bereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Schwei3mund-
stiick
0 40 I/h 0,2-0,5mm 716.06257 716.06258 024/007
1 80 I/h 0,5-1,0mm 716.05051 716.05041 024/007
2 160 I/h 1,0-2,0 mm 716.05052 716.05042 024/007
3 3151/h 2,0-4,0 mm 716.05053 716.05043 024/007
4 500 I/h 4,0-6,0mm 716.05054 716.05044 024/007
5 800 I/h 6,0 -9,0 mm 716.05055 716.05045 024/007
6 1.250 I/h 9,0 - 14,0 mm 716.05056 716.05046 024/007

Einsatze zum Schweil3en, Léten und Warmen mit Acetylen

Stand:04/2016
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STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE

ACETYLEN

Biegbar, Mischrohr mit angel6teter Schweil3diise, auswechselbar ROHRSCHWEISSEIN::I‘Z‘
GroRRe O,-Verbrauch Schwei3bereich Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Schweil3dlse
mit Mischrohr
2 ca. 160 I’/h 1,0-2,0 mm 716.01702 716.01742 024/007
3 ca. 315 I/h 2,0-4,0 mm 716.01703 716.01743 024/007
3,5 ca. 410 I/h 3,0-5,0mm 716.01840 716.00461 024/007
4 ca. 500 I’h 4,0-6,0mm 716.01704 716.01744 024/007 I
5 ca. 800 I’h 6,0 -9,0 mm 716.01705 716.01745 024/007 ‘Il'.' i

Rohrschweil3einsétze zum Schweil3en, Loéten und Wéarmen an schwer zuganglichen Stellen,
Brenngas Acetylen

. . LOT- UND
Flammenaustritt zentral, Disen auswechselbar " o
WARMEINSATZE Z-A
GrolRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. SchweiRdise \
7 max. 1,8 m*/h 355 mm 716.01837 242.34710 004/007
8 max. 2,5 m*/h 380 mm 716.01838 242.34810 004/007

Einsatze zum punktférmigen Léten und Warmen mit Acetylen

Y
Flammenaustritt zentral, Disen auswechselbar, Mischrohr aus Edelstahl " IT.OT- Ll
WARMEINSATZE Z-A
Grole O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmdiise \
7 1,2 -4,2m’h 430 mm 716.51805 242.34710 024/007
8 1,8 - 4,6 mh 580 mm 716.51806 242.34810 024/007

Einsatze zum punktférmigen Léten und Warmen mit Acetylen

I o . LOT- UND
Flammenaustritt flachenférmig, Dusen auswechselbar "
WARMEINSATZE F-A
Grole O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse

8 0,3-0,7 m’h 200 mm 716.03443 716.02080 004

4 0,7-1,2m’h 275 mm 716.01844 241.14460 004

6 1,2-2,1m’h 335 mm 716.01846 242.47610 004

8 2,3-4,0mh 380 mm 716.01848 242.13811 004

Stand: 04/2016
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STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE
ACETYLEN

tritt flachenférmig, Disen auswechselbar, BESONDERS GERAUSCHARM,

Edelstahl
GrolRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse
5 0,5-0,9 m’h 430 mm 716.51809 716.00725 004
6 0,9-1,6 m¥h 430 mm 716.51810 716.00726 004
T 7 1,2-2,2m’h 580 mm 716.51811 716.00727 004
8 1,8-2,8m’h 580 mm 716.51812 716.00728 004
9 3,1-6,7mh 880 mm 716.51813 716.00779 004

Einsatze fur Acetylen, mit auswechselbaren L6t- und Warmdisen,
zum Loéten und flachenférmigen Warmen.

Larmpegel: bis Gr. 8 unter 85 dB(A)

Stand:04/2016
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STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE
PMYE

Flammenaustritt zentral , Mischrohr mit gehammerter L6t- und Warmdise, auswechselbar " " UL
WARMEINSATZE Z-PMY
GrolRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Schweil3- = 9
Mundstuck \
1 80 I’h 157 mm 716.06491 716.06481 004 \
2 160 I’h 176 mm 716.06492 716.06482 004 l
8 3151/h 191 mm 716.06493 716.06483 004 [
4 500 Ith 207 mm 716.06494 716.06484 004 1
5 800 Ith 245 mm 716.06495 716.06485 004 R
6 1.250 Ih 266 mm 716.06496 716.06486 004

Einsétze fur Propan, Methan, Mapp, mit gehdmmerter Duse, zum Léten und punktférmigen Warmen

. . LOT- UND
Flammenaustritt zentral, Diisen auswechselbar " "
WARMEINSATZE Z-PMYE
Grole O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse

1 max. 0,1 m*h 145 mm 716.01861 716.00590 004

2 max. 0,2 m*/h 175 mm 716.01862 716.00591 004

8 max. 0,4 m’/h 205 mm 716.01863 716.00592 004

4 max. 0,6 m*/h 235 mm 716.01864 716.00593 004

6 max.1,6 m*h 265 mm 716.01866 716.00594 004

8 max.2,4 m*/h 315 mm 716.01868 716.00595 004

Einsatze zum punktférmigen Léten und Warmen mit Propan, Methan, Mapp, Ethylen

e L . LOT- UND
Flammenaustritt flachenférmig, Diisen auswechselbar " "
WARMEINSATZE F-PME
Grole O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Warmduse

4 max. 0,5 m’/h 275 mm 716.01854 716.00570 004

6 max. 3,8 m*/h 335 mm 716.01856 716.00571 004

8 max. 6,1 m’/h 285 mm 716.01858 716.00596 004

10 max. 5,5 m*/h 310 mm 716.01860 716.00597 004

Einséatze zum flachenférmigen Léten und Wéarmen mit Propan, Methan, Ethylen

Stand: 04/2016
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STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHWEISS-, LOT- UND WARMEINSATZE

PMYE

LOT- UND
WARMEINSATZE Z-PMYE

S

LOT- UND
WARMEINSATZE F-PMYE

Zentraler Flammenaustritt, stabilisierte Flamme, Diusen auswechselbar, Mischrohr aus Edelstahl

GrolRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Lotduse
6 1-3m’h 430 mm 716.51712 716.01233 004
8 2-6m’h 430 mm 716.51713 716.01234 004
10 6 - 14 m*/h 580 mm 716.51714 716.01235 004

Einsatze fur Propan, Methan, Mapp, Ethylen, mit auswechselbaren L6t- und Warmdisen, zum Loéten
und punktférmigen Warmen

Flammenaustritt flachenférmig, Dusen auswechselbar, Mischrohr aus Edelstahl

LOT- UND
WARMEINSATZE HF-PM

GrolRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Lotduse
8 2-6m’h 430 mm 716.51717 716.01237 004
10 6 - 14 m*h 580 mm 716.51718 716.01238 004
12 11 - 35 m*h 580 mm 716.51719 716.01239 004

Einsatze fur Propan, Methan, Mapp, Ethylen, mit auswechselbaren L6t- und Warmdisen, zum Loéten
und flachenférmigen Warmen.

Flammenaustritt flachenférmig, Dusen auswechselbar, Mischrohr aus Edelstahl

GrolRe O,-Verbrauch Baulange ca. Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Einsatz kpl. Lotduse
12 5-12 mh 430 716.51722 716.05646 004
13 8-23m’h 580 716.51723 716.05647 004

Einsatze fur Propan, Methan, mit auswechselbaren L6t- und Warmdisen, zum L6éten und
flachenférmigen Warmen.

Verchromt, nur fir Edelstahlmischrohre

S. 34 AUTOGENTESCHNIK | STARLET

Disengewinde Mischrohrgewinde Art.-Nr. Kat.-Nr.
M 12 x1,5 1/2“ x 25 Gg. 716.51705 039
M 14 x1,5 1/2* x 25 Gg. 716.51706 039
M 18 x 1,5 1/2“ x 25 Gg. 716.51707 039

fur Lét- und Warmdusen Z-A, FB-A, F-A, Z-PMYE und F-PMYE

Stand:04/2016
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Stand: 04/2016

STARLET

BRENNERSYSTEM

GABELBRENNER

, Dusen auswechselbar GABELBRENNER TYP Z
GrolRe 02-Verbrauch 02-Verbrauch Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Z-A Z-PM Typ Z-A Typ Z-PM
zZ1 = 0,5 m’h = 716.50756 039
z2 0,3m’h 1,1 m%h 716.50762 716.50757 039
zZ3 0,7 m’h 1,4 m’h 716.50763 716.50758 039
zZ4 1,2 mh - 716.50764 - 039
zZ5 2,5 m’h = 716.50765 = 039

Baulange ca. 250 mm, Mundstuick-Abstand 30 - 60 mm (flexibel)

Gabelbrenner STARLET Z-A zum punktférmigen Wéarmen und Hartléten mit Acetylen
Gabelbrenner STARLET Z-PM zum punktférmigen Warmen und Hartléten mit Propan, Methan

Flammenaustritt zentral WARMDUSEN TYP ZK
GroRRe Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ ZK-A Typ ZK-PMY
ZK 1 716.03001 716.03011 039
ZK 2 716.03002 716.03012 039
ZK 3 716.03003 716.03013 039

Warmdusen ZK-A fur Gabelbrenner STARLET Z-A, Brenngase Acetylen
Warmdusen ZK-PM fur Gabelbrenner STARLET Z-PM, Brenngase Propan, Methan

Flammenaustritt flachenférmig, Dusen auswechselbar GABELBRENNER TYPF
GrolRe 02-Verbrauch 02-Verbrauch Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
F-A F-PM Typ F-A Typ F-PM
F1 0,4 m*h 0,5 m’h 716.50766 716.50759 039
F2 0,7 m*h 1,1 m%h 716.50767 716.50760 * 039
F3 1,2 mh 1,4 m’h 716.50768 716.50761 % 039
F4 1,7 mh - 716.50769 - 039
F5 2,5 m’h = 716.50770 = 039

Baulange ca. 250 mm, Mundstuick-Abstand 30 - 60 mm (flexibel)

Gabelbrenner STARLET F-A zum punktférmigen Wéarmen und Hartléten mit Acetylen
Gabelbrenner STARLET F-PM zum punktférmigen Warmen und Hartléten mit Propan, Methan

Flammenaustritt flachenférmig WARMDUSEN TYP FK
GroRRe Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ FK-A Typ FK-PMY

FK 1 716.03006 716.03011 039

FK 2 716.03007 716.03012 039

FK 3 716.03008 716.03013 039

FK 4 716.52217 -

FK 5 716.52270 -

Warmdusen FK-A fur Gabelbrenner STARLET F-A, Brenngase Acetylen
Warmdusen FK-PM fiur Gabelbrenner STARLET F-PM, Brenngase Propan, Methan
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STARLET

BRENNERSYSTEM

SCHNEIDEINSATZE

sl L Zum Hand-Brennschneiden. Brenngase Acetylen oder Propan/Met
STARLET
Bezeichnung fur Dusen-Typ Art.-Nr. Art.-Nr. Kat.-Nr.
Typ A Typ PMY
STARLET 1711 . I
_ e o S Ring-/Schlitzdiisen 716.05168 716.05337 024
® STARLET 1211
- = = . Ring-/Schlitzdusen 716.05338 716.05333 024
- mit Handrad
-
: STARLET 2711
T = o mit Federhebel Blockdiisen 716.05329 - 024
STARLET 8702

E%ﬁ ————~ mit Federhebel Gasemischende 716.05960 716.05960 024
Disen
STARLET 871L-APMYE . .
T - mit Federhebel e 716.05335 716.05335 024

Berechnung Brenngas-Verbrauche

Mischungsverhaltnis bei Brennern, betrieben an der Atmosphéare

und maximaler Flammentemperatur verschiedener Brenngase

Meth
(Erdgas) S

Brenngas: Sauerstoff [m®: m’| 1:3,75 1:16 1:3,0 1:19 1:0,36

max. Flammentemperatur [°C] 3.160 2.820 2.780 2.910 2.940 2.860

Brenngas: Druckluft [m®: m°] 1:55 1:19 1:8 1:15 1:9,5 1:1,8

max. Flammentemperatur [°C] 2.330 1.990 1.950 1.995 2.120 2.280
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